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NOVELTY - The container (1) is transparent. It is gas- and 

liquid 

tight. It can be molded, especially for forming a return at the 
upper 
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opening edge (8) . After forming, it remains dimensionally- stable . 

USE - A squeeze package for food. 

ADVANTAGE - Construction is simple and economical in comparison 
with prior art. It can be filled in existing machinery. It is gas 

and 

liquid impermeable. It is transparent. Following construction, 
inspection for foreign bodies and contaminants is facilitated. 
Various 

wavelengths, possibly outside the visible, are passed. Inspection 

of 

the filling process is facilitated. 

DESCRIPTION OF DRAWING (S) - A schematic perspective view is 

seen . 

container (1) 

outer and inner coatings (3, 5) 
central layer (4) 
upper opening edge (8) 
pp; 25 DwgNo 1/3 
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TECHNOLOGY FOCUS - POLYMERS - Preferred central layer The 

central 

layer (4) comprises polyester. It has outer and inner coatings (3, 

5) 

of lacquer. These are optionally orientated, coated and/or 
extruded . 

The outer layer is polypropylene, polyethylene, polyethylene 
terephthalate, polyamide. Preferred inner layer The inner layer is 
polypropylene, polyvinyl chloride, polystyrene polyamide 

polyethylene 

terephthalate or similar. 
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(g) Quetschbehalter 

(g) Quetschbehalter (1) zur Aufnahme eines Nahrungsmit- 
tels (2) mit einer flexiblen, wenigstens zwei Schichten (3, 
4, 5) aufweisenden Wand (6), der eine Entnahmeoffnung 

(7) mit einem im Querschnitt umgebugten Offnungsrand 

(8) aufweist und an seinem der Entnahmeoffnung (7) ge- 
genuberliegenden Ende (9) verschlossen 1st, wobei der 
Behalter (1) aus einem zweidimensionalen Zuschnitt (10) 
gerollt ist, welcher in einem sich insbesondere in Behal- 
terlangsrichtung (11) erstreckenden Qberlappberetch (12) 
durch Warme und/oder Druck mit sich selbst verbunden 
ist, dadurch gekennzeichnet, dass der Behalter (1) aus ei- 
nem transparenten und insbesondere flussigkeits-, vor- 
zugsweise fluiddichten Material (13) gebildet ist, welches 
insbesondere zum Umbugen des 6ffnungsrandes (8) 
formbar und nach der Formgebung formstabil ist. 
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Quetschbehaiter 
Beschreibung 



Die Erfindung betrifft einen Quetschbehaiter zur Aufnahme eines Nahrungsmittels mit 
den Merkmalen des Anspaichs 1 sowie einen entsprechenden Zuschnitt zur Herstellung 
eines solchen QuetschbehSlters. 



Aus der EP 0 074 936 B1 ist ein soicher Quetschbehaiter bekannt. Dieser weist einen 
rohrfdrmigen Kdrper mit einer Wand aus wenigstens zwei Schichten auf. Am oberen 
Ende dlent eine Entnahmeoffiiung sowohl zum Befullen mit dem Nahrungsmittel als 
. auch zum Verzehr des eingefullten Nahrungsmittels. Am unteren Ende ist der 

Quetschbehilter verschlossen. Zur Herstellung des Behaiters wird ein zweldimensiona- 
ler Zuschnitt venwendet, der zuerst gerollt und dann in einem sich insbesondere in Be- 
haiteriangsrichtung erstreckenden Oberlappbereich durch WSrme und/oder Druck mit 
sich selbst verbunden wird. 

Das Material der Wand ist ein relativ flexibles und relativ steifes Material wie wasserfe- 
stes Papier Oder Kunststoff. Was in den Behaiter eingefullt ist. ist von auBen nicht er- 
kennbar. AuRerdem ist es bei dem vorbekannten Quetschbehaiter notwendig, insbeson- 
dere bei Venvendung eines Papiemnaterials, dieses einer zusatzlichen Versteifungsbe- 
handlung zu unterziehen. 



Aus der japanischen Gebrauchsmusterveroffentlichung 56-156777 ist ein weiterer 
Quetschbehaiter bekannt. der ebenfalls zur Aufnahme von Nahmngsmltteln dient. Die- 
ser Quetschbehaiter kann beispielswelse aus einem Laminat aus steifem Papier und auf 
dessen beiden Seiten aufgebrachtem Polyethylen bestehen. Ein entsprechender Deckel 
fQr den Quetschbehaiter besteht aus einem Laminat aus Aluminiumfolie und beidseitig 
auf dieser aufgetragenen Polyethylenschichten. Auch dieser Quetschbehaiter ist un- 
durchsichtig und es ist zumindest optisch nicht erkennbar. ob und was sich im Inneren 
des Behaiters befindet 



Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. einen Quetschbehaiter mit den Merkmalen 
des Oberbegriffs des Anspnichs 1 dahingehend zu verbessem, dass in einfacher kon- 
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stmktiver und kostengunstiger Weise unter Aufrechterhaltung alter Vorteile der bekann- 
ten Quetschbehditer eine Inspektion des Behdlterinneren mdglich ist. 

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Anspruchs 1 gelOst. 

Weiterhin wird erfindungsgemd& ein entsprechender Zuschnitt zur Herstellung eines 
solchen Quetschbehdlters zur Verfugung gestellt, der beispielsweise bei Vorriclitungen 
zur Herstellung von vorbekannten Quetschbehaitem verwendbar ist und analog zu den 
vorbekannten Quetschbehaitem befullbar ist. 

Der erfindungsgemd&e Quetschbehdlter zeichnet sich durch die VenArendung eines 
Materials aus, das anscheinend gegensatzlichen Eigenschaften in vorteilhafter Weise 
miteinander kombiniert. Um das Nahrungsmittel sicher im Quetschbehaiter aufbewahren 
zu kOnnen, ist das erfindungsgemSBe Material einerseits insbesondere flussigkeits-, 
vorzugsweise flulddicht. Dadurch wird sowohl das Ein-und Ausdringen von flQssigen 
Fluiden und/oder auch das Ein-und Ausdringen von gasffirmigen Fluiden verhindert. Bet 
trockenen, rieselfdhigen Nahrungsmittein kann Gasdichtigkeit in diesem Zusammen- 
hang ausreichend sein. 

Gleichzeitig ist das Material transparent Dadurch ergeben sich eine Reihe von Vortei- 
len. wie beispielsweise dass nach Herstellung des Quetschbehaiters aus dem entspre- 
chenden Zuschnitt in einfacher Weise optisch feststellbar ist. ob das Behalterinnere 
FremdkOrper und insbesondere Verunrelnigungen enthait Oder beschadigt ist Diese 
optische Transparenz des Quetschbehdlters liegt zumindest im sichtbaren Bereich (Be- 
halter ist beispielsweise durchscheindend) des Spektrums vor, kann sich allerdings auch 
in die benachbarten Spektralbereiche. d.h. in Richtung zum Infraroten und/oder Ultra- 
violetten, erstrecken. Die optische Transparenz ermdglicht weiterhin, beim Einfullen des 
entsprechenden Nahmngsmittels in einfacher Weise dessen Fullgrad zu uberwachen. 
Insbesondere kann dabei die Ubenvachung aus einer Richtung senkrecht zur Befull- 
richtung erfolgen. 

Die Transparenz des Materials weist neben Vorteilen bei dem Befullen des Quetschbe- 
haiters auch eine Reihe von Vorteilen fur den Verbraucher auf , der das entsprechende 
Nahrungsmittel aus dem Quetschbehaiter entnehmen Oder direkt verzehren mochte. 



Auch fur den Verbraucher ist es wichtig. den Fullgrad des Nahrungsmittels in einfacher 
Weise feststellen zu k6nnen. Weiterhin ist neben der Menge auch in einfacher Weise die 
Konsistenz des eingefullten Nahrungsmittels optisch erkennbar. Dies gilt analog fur 
eventuelle Verfarbungen Oder Farbgebungen des Nahrungsmittels. Solche Verfarbun- 
gen kOnnen beispielsweise Riickschlusse auf die Frische des Nahrungsmittels zulassen, 
wobei beabsichtigte Farbgebungen des Nahrungsmittels einem zusdtziichen optischen 
Kaufanreiz geben kOnnen. 

Ein weiterer Vorteil der Transparenz des Materials ist, das beim Verzehr nicht nur Qber 
die Entnahmeeffriung feststellbar ist, wo sich das Nahrungsmittel je nach AusQben von 
Oruck auf den Quetschbehaiter relativ zur Entnahmedffhung befindet, sondem dies auch 
durch die Wand des Quetschbehaiters hindurch feststellbar ist. Dadurch wird beispiels- 
weise verhindert, dass bei einem Speiseeis als Nahrungsmittel bei Kippen Oder zu star- 
kern Quetschen des Quetschbehaiters beretts verflQsslgtes Speiseeis ungewollt aus der 
Entnahmebffnung austritt 

Die Transpai^enz und Fliissigkeits- bzw. Fluiddichtigkeit des Materials wind erfindungs- 
gemdQ auch nicht durch Umbugen des Offiriungsrandes der Entnahmedffhung nachteilig 
verandert, da vorzugsweise das Material ohne EigenschaftsverSnderung in diesem Zu- 
sammenhang fonmbar ist. Bei bestimmten Materiallen, auch wenn diese gegebenenfalls 
anfdnglich transparent sind. ergibt sich hflufig bei einer solchen Verformung zum Umbu- 
gen beispielsweise eines Offhungsrandes ein sogenannter WeilXbruch, der sich als in 
der Regel linienhafte weiBliche EintrQbung des ansonsten transparenten Materials zeigt. 
Ein solcher WeiBbaich kann auch in den Bereichen der Wand auflreten, an denen ein 
Verbraucher zur Entnahme des Nahrungsmittels entsprechend Dmck ausubt. wodurch 
sich Knick- Oder Faltungslinien in diesem Druckbereich ergeben kflnnen. Auch wenn 
solche Elgenschaftsveranderungen zum Teil akzeptabel sind. beispielsweise im Off- 
nungsrand, werden sie doch besonders vorteilhafter Weise vennieden. 

Der erfindungsgemaSe Quetschbehaiter zeichnet sich weitertiin dadurch aus, dass das 
entsprechende Material nach der Fomngebung fomnstabil ist. Diese Formstabilitat ist 
unter anderem wichtig beim Transport der Quetschbehaiter zwischen Herstellungsort 
und Befu/lort. Weiterhin bleibt der Quetschbehaiter durch entsprechende Formstabilitat 
auch ohne zusatzliche MaBnahmen beim Befiillen zumindest im Bereich seiner Ent- 
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nahmedffnung offen, so dass das Nahmngsmittel einfach einfuiibar ist. Die Formstabilh 
tat ist weiterhin hilfreich beim Verzehr des Nahaingsmittels, da sich der Quetschbehalter 
zwar durch Ausuben von Oruck zur Entnahme des Nahaingsmittels zusammendrucken 
IdQA, andererseits aber der Quetschbehalter ohne Druck von auBen wieder im Wesentii* 
Chen seine Ausgangsform annimmt, wodurch sich das Nahrungsmittel wieder mehr in 
das Behdlterinnere zuruckzieht, bis es zum weiteren Verzehr wieder In Richtung Ent- 
nahmeOffnung durch Ausuben von Druck von aullen auf den Quetschbehalter bewegt 
wird. Die Formstabilitat ist ebenfalls eine Eigenschaft, die nicht geSndert werden soil, um 
beispielsweise auch im Uberlappbereich ausreichend Stabiiitat beizubehalten, wie auch 
Transparenz und Dichtigkeit. 

Um einen entsprechenden Zuschnitt fur den Quetschbehalter in einfacher Weise auch 
fur bereits bisher fDr ahniiche Behaiter eingesetzte Vom'chtungen sowohl zur Herstellung 
wie auch zum BefQIien einsetzen zu kOnnen. kann der unverformte Zuschnitt eben sein. 
Dadurch lasst sich ein solcher Zuschnitt einerseits zum Transport leicht stapein und an- 
dererseits in einfacher Weise in eine entsprechende Vom'chtung zum Rollen des Be- 
haiters aus dem Zuschnitt einziehen. Vorteilhaft ist es in diesem Zusammenhang wei- 
terhin, wenn zumtndest die au&en liegenden Seiten des Zuschnitts eine gewisse Rau* 
higkeit Oder Grundreibung aufweisen, die beispielswefse ein Durchrutschen von ent- 
sprechender Einzieheinrlchtung relativ zum Zuschnitt verhlndem. 

Sowohl beim Transport des QuetschbehSlters im unbefQIIten Oder im bereits befullten 
Zustand sowie auch bei der Bereithaltung des befullten QuetschbehdIters Oder be! der 
Benutzung durch einen Verbraucher besteht die Mdglichkeit, dass der Quetschbehalter 
in Kontakt mit spitzen Gegenstanden kommt. In diesem Zusammenhang ist es von Vor- 
teil. wenn das entsprechende Material der Wand eine gewisse mechanische Resistenz 
gegenuber solchen spitzen Gegenstanden aufweist. wodurch eine Beschadigung ver- 
hindert wird, die entweder dessen Transparenz Oder Flulddichtigkeit negativ beeinfluSt 



Um zu verhindem, dass bei der Herstellung des Quetschbehaiters Oder bei dessen 
spaterer Handhabung insbesondere im Bereich der Wand ein negativer optischer Ein- 
druck entsteht, konnen zwei Oder mehr Schichten dauerhaft unldsbar miteinander ver- 
bunden sein. Ansonsten konnte durch stellenweises LOsen der Schichten voneinander 

der Eindruck einer Blasenbildung Oder dergleichen entstehen, wodurch neben dem opti- 

•••• •• •••• • •••• • • • 
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schen Eindmck gegebenenfalls auch die Transparenz des Materials negativ beeinfluSt 
werden kdnnte. 



Bei einem vorteilhaften AusfUhmngsbeispiel des erfindungsgema(5en Quetschbehaiters 
kfinnen drei Jewells transparente Schichten fur das Material vorgesehen sein. Durch 
Auswahl der Materialien fur jede dereinzelnen Schichten kdnnen je nach eingefQIItem 
Nahrungsmittel unterschiedliche Anforderungen an den Quetschbehaiter erfQilt werden. 
Beispielswelse kann eine der Schichten eine wamnedammende Funktion fQr kQhIe Oder 
wamne Nahrungsmittel aufweisen. Urn in diesem Zusammenhang ein Nahrungsmittel 
innerhalb des Quetschbehaiters wamnen zu kennen. kennen die Schichtmaterialien da- 
bei auch so ausgewahit werden. dass eine Erwamiung durch Mikrowellen moglich ist. 

Es ist denkbar. dass alle Schichten gemeinsam und durch Ihre Verbindung untereinan- 
der die Fomistabilitat des Materials gewahrielsten. Dabei ist die Formstabilitat allerdings 
immer so zu verstehen. dass die Wand weiterhin ausreichend flexibel ist. um durch au- 
Seren Druck auf den Quetschbehaiter das Nahrungsmittel in Richtung Entnahmeoffhung 
zu bewegen. 



Bei einem weiteren Ausfuhmngsbeisplel gemSB Erfindung besteht die Moglichkelt. dass 
wenigstens eine der Schichten. insbesondere die mittlere Schicht. eine elastische. aber 
fomnstabile Schicht ist Die Qbrigen Schichten brauchen in diesem Zusammenhang dann 
nicht mehr zur Formstabilitat beizutragen. 



Es besteht ebenfalls die Moglichkelt. die Fluiddichtigkeit des Materials sowohl durch 
eine Schicht Oder durch Zusammenwiri<en mehrerer Schichten zu en-eichen. Letzeres 
kann beispielswelse dadurch emnoglicht werden. dass zumindest eine innere Schicht 
des Materials flOssigkeitsdicht und/oder eine der weiteren Schichten gasdicht ist. 

Es ist denkbar. dass die Verbindung im Obertappbereich durch Warme und/oder Druck 
durch ein zusatzlich auf das Material der Wand aufgetragenes Oder in dem Material ent- 
haltenes Verbindungsmittel erniSglicht wird. Ein solches zusatzliches Material kann bei- 
spielswelse ein Klebemittel sein. VorteilhaftenA/eise wird allerdings auf ein solches zu- 
satzliches Material verzichtet. was beispielswelse dadurch erfolgen kann. dass die Su- 
ftere und/oder innere Schicht zumindest im Obertappbereich als Verbindungsschicht 
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ausgebildet ist. Das heiBt. die entsprechende Schicht selbst dient zur Verbindung, ohne 
dass zusatzliche Mittel verwendet werden mussen. 

Insbesondere im Uberlappbereich aber auch im Bereich der Entnahmeoffnung und de- 
ren Offnungsrandes ergibt sich manchmal als Problem, dass freie Enden Oder Kanten 
des entsprechenden Materials unzureichend abgedlchtet sind. Dadurch konnen insbe- 
sondere flQssige Bestandteile des Nahmngsmlttels oder auch auRen auf den 
Quetschbehditer befindllche Flussigkeiten, wie beispielsweise Kondenswasser, in das 
Material eindringen. Ein soiches Eindringen Sndert in der Regel die Dicke des entspre- 
chenden Materials oder wenigstens einer Schicht des Materials, so dass sich Aufwer- 
fungen des Materials ergeben, die das optische Gesamtbild negattv beeintrdchtigen. 
Das Eindringen einer soichen FIQssigkeit uber die freien Enden oder Kanten der 
Schichten kann auch dazu fuhren. dass der Quetschbehdlter insgesamt undicht wird 
Oder Eigenschaften, wie beispielsweise seine Formstabilitat, veriierL Ein soiches Ein- 
dringen von insbesondere FIQssigkeit kann weiterhin dazu fOhren, dass der Quetschbe- 
hdlter oberflachlich aufweicht und sich Material vom Behalter lost. 

ErfindungsgemaB kOnnen solche Nachteile dadurch veriiindert werden, dass zumindest 
Kanten der Schichten fluiddicht sind. 

Urn den Quetschbehdlter optisch ansprechender zu gestalten oder zur Darstellung von 
Infonmation, kann wenigstens eine der Schichten mit einem Aufdruck versehen sein. 

Sowohl bei der Bearbeitung eines entsprechenden Zuschnitts zur Herstellung des 
Quetschbehalters als auch beim spdteren BefQIIen Oder der Nutzung des Quetschbe- 
hdlters durch einen Verbraucher ist es von Vorteil, falls der Aufdruck rubbetfest ist. 

Vorangehend wurde bereits darauf hingewiesen, dass unterschiedliche Materialien fQr 
die Schichten je nach Erfordemissen denkbar sind. Eine MOglichkeit fur entsprechende 
Materialien der Schichten kann darin gesehen werden, dass insbesondere die mittlere 
Schicht zumindest Polyester (Polyethylenterephthalat (PET)) und die SulSere und Innere 
Schicht auf der mittleren Schicht aufgetragene Lackschichten sind. Die mittlere Schicht 
aus Polyester erfullt weiterhin das Erfordemis einer fiexiblen. aber relativ formstabilen 

Schicht, bei der ein Umbugen des Offnungsrandes mdglich ist, ohne dass sich nach der 
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entsprechenden Formgebung der Offnungsrand wieder entrollt. Eine entsprechende 
Polyesterschicht ist auBerdem in der Regel ausreichend fltissigkeitsdicht. wShrend die 
aufgetragenen Laclcschlchten fOr die Gasdichtigkeit sorgen k6nnen. 

Eine weitere MOglichkeit fOr Materialien der entsprechenden Schichten kann darin gese 
hen warden, dass die Schichten zumindest eine auBere und eine innere Schicht aus 
Polypropylen und eine zwischen diesen angeordnete mittiere Schicht aus Polyester 
umfassen. IDie Polyesterschicht weist die vorangehend genannten Elgenschaften auf. 
wobei hier die Propylenschichten fur die Gasdichtigkeit sorgen. 
Um gegebenenfalls auch wenig rubbelfeste Aufdrucke venvenden zu konnen Oder auch 
mehrere Aufdrucke gegebenenfalls farblich und/oder von der Form her miteinander 
komblnieren zu kfinnen, besteht die Mdglichkeit. den Aufdruck auf einer Innenseite der 
auBeren Schicht und/oder einer AuBenseite bzw. einer Innenseite der mittleren Schicht 
und/oder auf einer AuBenseite der inneren Schicht vorzusehen. Durch Kombination von 
Aufdmcken auf verschiedenen Schichten ist es weiterhin mOglich, dass gegebenenfalls 
ein dreidimensionaler Eindruck fOr den Aufdruck entsteht 

Um im Oberlappbereich zur Verbindung des Zuschnitts mit sich selbst ausreichend 
warme in einfacher Weise bereitstellen zu konnen, kann wenigstens eine der Schichten 
ultraschallabsorbierend sein. Durch die Absorption des Ultraschalls ergibt sich eine Er- 
warmung dieser Schicht, die zumindest so stark ist, dass die Schicht ausreichend er- 
weicht. um mit einer mit ihr in Kontakt stehenden Schicht im Ubertappungsbereich nach 
entsprechender AbkQhIung eine innige und insbesondere fluiddichte Verbindung einzu- 
gehen. Dies kann selbstverstandlich auch fiir beide miteinander im Ubertappungsbe- 
reich in Kontakt stehende Schichten gelten. insbesondere wenn diese aus dem glelchen 
Material gebildet sind. Es sei In diesem Zusammenhang allerdings noch darauf hinge- 
wiesen. dass die Envarmung des entsprechenden Materials durch Ultraschall nicht dazu 
fuhrt. dass nach Verbinden und Abkiihlen die Transparenz des Materials im Oberiappbe- 
reich negativ beeinfluBt wurde. 



Zur vereinfachten Herstellung sowohl des Zuschnitts als auch zur Gewahrleistung der 
entsprechenden Eigenschaften des Materials Ist es weiterhin gunstig. wenn die Schich- 
ten ein Laminat bilden. Ein solches Laminat kann groBfiachig aus den entsprechenden 
Schichten hergestellt werden und ein Zuschnitt kann dann aus dem Laminat ausae- 
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stanzt Oder in anderer Weise hergestellt werden. Durch die Verwendung eines solchen 
Laminats ist sichergestellt, dass die Verbindung der Schichten miteinander unter Auf- 
rechterhaltung der entsprechenden Eigenschaften sicher mdglich ist. Es besteht auch 
die MOglichkeit, dass die Schtcliten durch Koextrusion hergestellt sind. 

Soil ein solcher aus einem Laminat hergestellter Quetschbehalter mit einem entspre- 
chenden Aufdruck versehen werden. der nicht auf dessen AuBen-oder Innenseite ange- 
ordnet ist, so kann der Aufdruck vor Laminieren der Schichten aufgedruckt werden. In 
diesem Zusammenhang sei darauf hingewiesen, dass auch der Aufdmck durch die ver- 
schiedenen Schichten vor Fluid durch die entsprechende Fluiddlchtigkeit geschQtzt ist, 
und so beispielsweise keine Bestandteile des Aufdrucks in Richtung Nahrungsmittel 
Oder Verbraucher austreten kdnnen Oder ebenfalls keine Feuchtigkeit Oder dergleichen 
in Richtung Aufdruck eintreten kann, wodurch gegebenenfalls das optische Erschei- 
nungsbild des Aufdrucks geandert werden konnte. 

Bel Verwendung von wenigstens zwei Schichten fur das Material besteht ebenfalls die 
Moglichkeit, dass eine der Schichten ein Laminat ist. 

Um den Quetschbehalter in einfacher Weise an seinem unteren Ende zu verschlieBen, 
kann dieses Ende durch Verblnden von unteren Endabschnitten der Wand gebildet sein. 

Ein solches Verbinden kann analog zu dem vorangehenden durch Warme erfolgen. 

Zur Verbesserung der Fluiddlchtigkeit kann es sich in diesem Zusammenhang weiterhin 
als gunstig erweisen, wenn die unteren Endabschnitte der Wand wahrend des Verbin- 
dens aneinander gedruckt sind. 

Damit auch beim Herunterfallen eines Behaiters dieser nicht beschadigt wird. kann das 
entsprechende Material schlag zah und/oder durchsto&fest sein. 

Fur einen entsprechenden Querschnitt des Bechers sind verschiedene Formen denkbar. 
Es ist ebenfalls denkbar, dass sich der Querschnitt entlang der Langsrichtung des Be- 
chers andert. MOgliche Querschnitte sind beispielsweise kreisfdrmig, in etwa vieleckig, 



insbesondere in etwa viereckig, dabei insbesondere quadraUsch. oval, bohnenfdrmig 
Oder dergleichen. 



BezQglich des Aufdrucks besteht naturlich ebenfalls die MGglichkeit. dass dieser nicht 
direkt Oder zumlndest nur durch Aufdrucken von beispielsweise Farbe Oder dergleichen 
erzeugt wird, sondem dass der Aufdmck auch in eine der Schichten hineingedrOckt. aus 
mehreren Aufdrucken auf unterschiedllchen Schichten Oder zumindest Seiten der 
Schichten zusammengesetzt, eingedrtickt. eingeritzt ist Oder beispielsweise ein Holo- 
gramm ist Oder zumindest in sich aufweist. Dadurch ist insbesondere ein dreidimensio- 
naier Effekt des Aufdmcks mOglich. 

Der Aufdruck kann auch so gestaltet sein. dass er im WesentJichen fast die gesamte 
BehaitenA/and bedeckl und nur ein Sichtfenster fireiiaat Je nach Position dieses Sicht- 
fensters kann es zur Kontrolle des FQIIgrades Oder auch des entleerten Zustandes des 
Behaiters dienen. Es ist selbstverstandlich meglich. auch mehrere dIeser Sichtfenster in 
Behalteriangsrichtung und/oder in Umfiangsrichtung des Behaiters freizulassen. 

Je nach eingefQIItem Nahrungsmittel besteht weiterhin die Meglichkeit. dass der Auf- 
druck erst nach zumindest teilweiser Entnahme des Nahmngsmittels sichtbar wird. Ist 
beispielsweise der Aufdruck in einer entsprechenden weilien Farbe und das Nahrungs- 
mittel ebenfalls in dieser wei&en Farbe. so wird der Aufdruck erst nach Absenken des 
FQIIgrades bis unterhalb des Aufdajcks sichtbar. Dies gilt entsprechend fQr andere Farb- 
kombinationen. wobei gegebenenfaUs auch der Aufdruck den Infonnationsgehalt andem 
kann. indem beispielsweise bei EnUeeren des Nahrungsmittels weitere Bestandteile des 
Aufdrucks erst sichtbar werden. 



Bezuglich des Offhungsrandes sind mehrere Konstruktionen mOglich. Es wurde bereits 
darauf hingewiesen. dass der Offhungsrand gerollt sein kann. Dieses Rollen kann auch 
ein mehrfaches Einrollen umfassen. Bei einem im Wesentlichen nur radial nach auSen 
umgebugten Offhungsrand kann dieser um einen Winkel von 90" oder mehr nach aufien 
umgebugt sein. 



Um an jeder beliebigen Stelle in Umfangsrichtung der EntnahmeOffnung beispielsweise 
Nahrungsmittel aus dem Behaiter verzehren zu kOnnen. erstreckt sich der Offnungsrand 
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bei einem Ausfuhaingsbeispiel entlang des gesamten Umfangs der Entnahmeoffnung. 
Es besteht ebenfalls die Mfiglichkeit. dass der Offnungsrand nur teilwelse umlaufl 
und/oder stellenweise umiaufend ausgebildet ist. 

Der erfindungsgemaiSe Behaiter kann sowohl fur gekuhlte, ungekuhlte Oder auch er- 
warmte Nahrungsmittel eingesetzt werden. Urn vorteilhafter Welse nicht je nach Tempe- 
ratur des Nahrungsmittels unterschiedliche Behalter bereitstellen zu miissen, kann der 
Behaiter von sich aus zumindest in einem Temperaturbereich von -60**C bis +120*C 
bestandig sein. Dies betrifft insbesondere die BehaitenA^and und das entsprechende 
Material. Es ist selbstverstandlich. dass in diesem Zusammenhang gerade die entspre- 
chenden Eigenschaften des Behaiters. wie Formstabilitat, StoBfestigkeit. Schlagzahig- 
keit, Transparenz usw. Qber den gesamten Temperaturt^ereich aufrechterhalten werden 
sollen. 

Um beispielswelse im Behaiter enthaltene Nahrungsmittel zum Verzehr erwarmen zu 
kOnnen. kflnnen die Schichten des Behaiters bzw. dessen Material mikrowellendurch- 
lassig sein. Dadurch ist ein schnelles und einfaches Enwarmen des Nahmngsmittels 
innerhalb des Behaiters mOgiich. 

Ein solches Erhltzen kann auch vorteilhaft zum Sterilisieren des Behaiters sein. was 
noch vor dem Einfullen eines entsprechenden Nahrungsmittels erfolgen kann, Bei all 
diesen Vorgangen ist allerdings gewahrieistet, dass der Behaiter keine Eigenschatt, wie 
Dichtigkeit. Fomistabilitat, Transparenz Oder dergleichen veriiert. 

Es sei nochmals darauf hingewiesen, dass die entsprechende Formstabilitat des Behai- 
ters auch besonders in dem Verbindungsbereich bzw. im Uberiappbereich oder auch im 
Bereich des Offnungsrandes sowohl bei der Verfonmung, dem Verbinden im Uberiapp- 
bereich Oder bei spaterer Handhabung des Behaiters beibehalten werden soil. 

Um erfindungsgemaiSe Behaiter in grSBerer Anzahl auf engem Raum bevorraten zu 
kOnnen und glelchzeitig aus dem Behaitervorrat einfach entnehmen zu kOnnen. kann 
der Behaiter stapel- und entstapelbar sein. Eine solche Stapel- und Entstapelbarkeit 
ergibt sich beispielsweise fOr nach oben Oder unten konisch zulaufende Behaiter. 



•« 
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Vorangehend sind bereits einlge Materiallen fur die verschiedenen Schichten angespro- 
chen worden. Insgesamt sei noch angemefict. dass die duQere Schicht des ly/laterials 
aus Polypropylen (PP). orientiertem PP (koextrudiert Oder lackiert), Polyethylen (PE). 
Polyethylenterephthalat (PET) lackiertem PET. Polyamid (PA), lackiertem und orientier- 
tem PA Oder dergleichen und/oder die Innere Schicht aus PP. Polyvinylchlorid (PVC). 
Polystyrol (-styren) (PS), PA, PET Oder dergleichen geblldet sind. 

Bei den verschiedenen Schichten kann eine der Schichten auch warmedammend aus- 
gebildet sein, um bei gekQhitem Nahrungsmittel die niedrige Temperatur und bei er- 
warmten Nahrungsmittel die erhfihte Temperatur langer aufrecht zu erhalten. Dies kann 
beispielsweise durdi entsprechende Materialwahl zumindest fur eine der Schichten er- 
reicht werden. Eine weitere MOglichkeit kann darin gesehen werden, dass beispielswei- 
se eine der Schichten Lufl enthait Oder zwischen zwei Schichten Luft als W^rmedamm- 
stoff enthalten 1st. Eine seiche Warmedammschicht verhindert auch. dass der Verbrau- 
cher ein unangenehmes KSIte- bzw. Warmegefuhl an seinen Fingem Oder seiner Hand 
hat. 

SchlieBlich sei noch angemerkt. dass die Transparenz des Materials eine Ware Transpa- 
renz sein kann. d.h. ohne Verfarbung ist, wobei es ebenfalls moglich ist. dass eine gel- 
be, rote, blaue Oder dergleichen Oder auch mehrfarbige Transparenz voriiegen kann. 

Der erfindungsgemaiie Zuschnitt zur Herstellung eines vorangehend beschriebenen 
Quetschbehaiters kann dabei alle Eigenschaften aufweisen, die im Zusammenhang mit 
der Wand des Quetschbehaiters, dem entsprechenden Material, bzw. dem bereits be- 
schriebenen Zuschnitt eriautert worden sind. 

Im Folgenden werden vorteilhafte Ausfuhmngsbeispiele der Erfindung anhand der in der 
Zeichnung beigefugten Figuren naher eriautert. 

Es zeigen. 



I* •••• 
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Figur 1 eine Seitenansicht eines erfmdungsgemSllen Quetschbehalters mit zwei 

AusfQhrungsbeispielen; 

Figur 2 eine Draufsicht auf einen Zuschnitt zur Herstellung eines QuetschbehSil- 

ters nach Figur 1 , und 

Figur 3 einen Schnitt entlang der LInie Ill-Ill aus Figur 1 . 

Figur 1 zelgt eine Seitenansicht eines erfindungsgemaHen Quetschbehalters 1 einmal 
fur ein konisch in Richtung zum unteren Ende 9 zulaufendes AusfQhrungsbeispiel und 
einmal fur ein im Wesentlichen rohrftirmiges AusfQhmngsbeispiel, siehe die durchgezo- 
gene und die doppelstrichpunktierte Linie in Figur 1. 

Die folgenden Ausfuhmngen gelten fur beide Ausfuhrungsbeispiele. wobei sich nur Un- 
terschiede bezQglich des unteren geschlossenen Endes 9 ergeben. 

Der Quetschbehalter 1 enthait ein Nahrungsmittei 2. Dies ist uber eine obere Entnah- 
meoffhung 7 durch einen Verbraucher entnehmbar. Zur Entnahme des Nahrungsmittels 
ist zumindest eine Wand 6 des Quetschbehalters 1 zu drucken und gegebenenfatis zu- 
satzlich Warme aufzuwenden. Entsprechende warme ist dann erfordertich, wenn ein 
gefrorenes Nahrungsmittei 2 in dem Quetschbehalter 1 enthalten ist, das entlang der 
Kontaktfiache zwischen Nahrungsmittei und Wand 6 durch von einer Hand des Benut* 
zers ubertragene Warme geschmolzen wird. 

Die Wand 6 ist flexibel und aus wenigstens zwei Schichten aufgebaut, siehe auch Figur 
3. Die Entnahmeoffnung 7 am oberen Ende des Quetschbehalter 1 ist kreisfdrmig. Sie 
ist von einem Offnungsrand 8 umgeben. weicher im Querschnitt umgebugt Oder gerollt 
ist. Der Offnungsrand 8 ist aus demselben Material wie die Wand 6 gebildet. 

Auf dem Offnungsrand 8 ist zum VerschlielSen der Entnahmeoffnung 7 ein Deckel 21 
anordbar. Dieser weist zumindest eine radial nach aulien abstehende Deckelhandhabe 
22 auf. Durch ergreifen der Deckelhandhabe 22 ist der Deckel 21 vom Offnungsrand 8 
abziehbar. 
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Der Quetschbehalter 1 ist aus einem zweidimensionalen Zuschnitt 1 0, siehe Figur 2, 
hergestellt. Der Zuschnitt 10 ist im unverfomnten Zustand eben und wird in elner ent- 
sprechenden Vorrichtung zur Biidung des Quetschbehalters 1 eingerollt. Im eingerollten 
Zustand uberlappen sich die in Figur2 aulien liegenden Kanten 14 des Zuschnitts unter 
Biidung eines Uberiappbereichs 12. DIeser Uberlappbereich erstreckt sich im Wesentli- 
chen in Behaiteriangsrichtung 1 1 In dem fertig gestellten Quetschbehalter 1 nach Figur 
1 . Die Verbindung des Zuschnitts im Uberiaufbereich 12 mit sich selbst erfblgt durch 
warme und/oder Druck. 

In Figur 1 ist das Nahrungsmittel 2 dunch die Wand 6 hindurch erkennbar. Erfindungs- 
gemaa ist die Wand aus einem transparenten und fluiddichten Material gebildet Dieses 
ist aus wenigstens zwei Schichten aufgebaut, siehe hierzu Figur 3, die einem Schnitt 
entlang der Linie ill-ill aus Figur 1 entspricht. 

Die Kanten 14 sowohl an den Lflngsselten des Zuschnitts 10 als auch an den entspre- 
chenden die Lflngsseiten oben und unten verbindenden Querseiten sind fiuiddicht, urn 
ein Eindringen von Fluid Qber die Kanten in das Material 13. siehe Figur 3, des Zu- 
schnitts 10 und damit In die Wand 6 bzw. den Quetschbehalter 1 zu verhindem. . 

In Figur 2 ist entlang einer oberen Querseite des Zuschnitts 1 0 noch ein Bereich ent- 
sprechend zum Offnungsrand 8 gekennzeichnet, der durch Einrollen bzw. Umbugen des 
entsprechenden Abschnitts nach auSen, siehe Figur 1, den Offnungsrand 8 bildet. Im 
Bereich der unteren Querseite des Zuschnitts 1 nach Figur 2 sind untere Endabschnitte 
20 gekennzeichnet, die zum Verschlielien des unteren Endes 9, siehe Figur 1 . des 
Quetschbehalters 1 miteinander verbindbar sind. Dieses Verbinden kann ebenso wie 
das Verbinden im Uberiappbereich 14 durch Erzeugen von Wamie durch Ultraschall und 
AusQben eines entsprechenden Drucks erfolgen. 

In Figur 2 ist noch in etwa mittig zum Zuschnitt 10 ein Aufdruck 15 angeordnet. der bei 
dem Quetschbehalter 1 nach Figur 1 zur Vereinfachung nicht dargestellt ist. Der Auf- 
druck 1 5 kann in ubiicher Weise durch Bedrucken Oder dergleichen auch in unterschied- 
llchen Farben hergestellt werden. Der Aufdruck 15 ist rubbelfest, so dass er sich bei 
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Benutzen des Quetschbeh^lters 1 durch Kontakt mit beispielsweise Fingem des Benut- 
zers nicht entfemt oder schlechter lesbar wird. 

BezOgllch des unteren Endes 9 nach Figur 1 sei noch angemerkt. dass dort gegebenen- 
fails auch eine Handhabe vorgesehen sein kann, die sich beispielsweise durch Zusam- 
mendrilcken der entsprechenden unteren Endabschnitte 20 der Wand 6 aufeinander 
und deren Verbindung miteinander ergibt. 

BezQglich des Deckels 21 sei noch angemerkt. dass dieser ebenfalls aus einem ent- 
sprechend transparenten und fluiddichten Material hergestellt sein kann. 

In Figur 3 ist ein Schnitt entlang der Linle Ill-Ill durch die Wand 6 oder analog durch den 
Zuschnitt 1 0 dargestellt. 

Das entsprechende Material ist durch drei Schichten 3. 4 und 6 gebildet. Eine dieser 
Schichten kann ein Laminat sein oder durch Koextrusion hergestellt sein oder auch alle 
drei Schichten konnen ein Laminat bilden oder durch Koexlmsion hergestellt sein. Die 
Schichten 3, 4 und 5 sind mit einander dauerhaft unldsbar verbunden. Alle drei Schich- 
ten sind transparent, wobei wenigstens eine der Schichten. insbesondere die mittere 
Schicht 4, nicht nur elastisch, sondem auch relativ formstabil ist. Es ist zumindest die 
innere Schicht 5 flQssigkeitsdicht und eine der weiteren Schichten 3, 4 gasdicht. Weiter- 
hin sind auBere und/oder innere Schichten 3. 5 zumindest im Oberfappbereich 14 als 
Verbindungsschicht ausgebildet, so dass mittels Warme und/oder Druck eine Verbin- 
dung des Zuschnitts 10 mit sich selbst im Oberlappbereich erfolgt. In der Regel weist 
jede der Schichten 3, 4, 5 aus jeweils die gleiche Materialzusammensetzung auf. Bei- 
spiele fur Materialien fur die Schicht 4 ist Polyester (PET) und fur die Schichten 3, 5 Po- 
lypropylen. Ein weiteres Beispiel ist die Verwendung von Polyester fiir die mittlere 
Schicht 4 und die Verwendung von Lackschichten fQr die auBere Schicht 3 und die Inne- 
re Schicht 6. Die Lackschichten sind durch Auftragen eines entsprechenden Lacks auf 
die entsprechenden Seiten der mittleren Schicht 4 herstellbar. 

Der Aufdmck 1 5 nach Figur 2 ist auf wenigstens einer der Schichten vorgesehen. Insbe- 
sondere ist der Aufdruck auf einer Innenseite 1 6 der auBeren Schicht 3. auf einer Au- 
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Benselte 17 der mitOeren Schicht 4. auf einer Innenseite 18 der mittleren Schicht 4 
und/oder auf einer AuBenseite 19 der inneren Schicht 5 vorgesehen. Bei einer solchen 
Anordnung des Aufdmcks wird dieser vor Laminieren der Schichten 3, 4 und 5 auf we- 
nigstens einer der Schichten aufgedruckt Wie tjereits angedeutet. besteht ebenfalis die 
Moglichl<eit, den Ausdmck 1 5 aus verschiedenen auf unterschiedllchen Schichten 3, 4. 5 
aufgebrachten Einzelausdrucken zusammenzusetzen Oder unterschiedlichen Ausdrucke 
15 an unterschiedlichen Stellen des Zuschnitts 10 vorzusehen. 

Der erfindungsgemase Zuschnitt 10 nach FIgur 2 kann entsprechend andere Formen 
aulweisen, urn QuetschbehSlter 1 mit anderen Formen herzustellen. siehe beispielswei- 
se das rohrformige Ausfuhoingsbeispiel des QuetschbehSlters 1 in Figur 1 . Zur Herstel- 
lung eines Quetschbehaiters wird der ebene. zweidimensionale Zuschnitt 10 nach Figur 
2 gerollt und im Uberiappungsbereich 14 durch Einwirkung entsprechender Warme mit 
sich selbst verbunden. Die entsprechende warme ist beispielsweise durch Uitraschall 
erzeugbar, welcher von wenigstens einer der Schichten 3, 4. 6 absorbiert wird. Durch 
die entsprechende WSnme wird zumindest eine der Schichten soweit aufgeweicht, dass 
sie mit der mit ihr Im Oberiappungsberelch 14 in Kontakt stehenden Schicht nach Ab- 
kiihlung eine Innige Verbindung eingegangen Ist. Diese Verbindung Ist ebenfalis fluid- 
dicht und transparent. Zur Herstellung des umgebugten Oder eingerollten Offhungsran- 
des 8 wird dann der entsprechende Abschnitt am oberen Ende des Zuschnitts nach Fi- 
gur 2 nach auQen in Figur 1 umgebugt bzw. eingerollt Nach Herstellung des Offnungs- 
randes 8 sowie des restllchen Quetschbehaiters 1 aus dem entsprechenden Material 
sind diese fomristabll. Durch die Transparenz des entsprechenden Materials ist nicht nur 
das eingefullte Nahrungsmlttel 2. siehe Figur 1. sichtbar. sondem auch dessen Fullpegel 
23. Farbgebung Oder Verfarbung sowIe auch ein nicht auf einer AuSenselte des 
Quetschbehaiters 1 angebrachter Aufdruck 16. Das entsprechende Material fur den Zu- 
schnitt 10 bzw. die Wand 6 Ist zumindest im sichtbaren Spektralbereich transparent, 
wobei sfch die Transparenz auch in angrenzende Spektralbereiche erstrecken kann. wIe 
Ins Infrarote oder Ultraviolette. 

Im Folgenden wird kurz ein Herstellungsverfahren fur den erfindungsgematten Quetsch- 
behaiter mittels des entsprechenden Zuschnitts beschrieben. 
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Zuerst erfolgt ein Bedmcken auf einer AuBenseite beispielsweise der mittleren Schicht 
Oder einer Innenseite beispielsweise der auBeren Schicht. AnschlieBend wird aus den 
Schichten ein Laminat hergestellt. wobei vorzugsweise das Laminat zwei. drei oder 
mehr Schichten aufweist und auch eine der Schichten laminiert sein kann. Das fertig 
gestellte Laminat wird gegebenenfalls mit Schlitzen versehen und aus dem Laminat 
warden die Zuschnitte ausgestanzt. Zum Formen des entsprechenden Behalters werden 
die Zuschnitte ausgeteilt, gerollt, entlang der Kanten sowohl seitlich als auch oben und 
unten gegebenenfalls versiegelt und nach Verbindung des Zuschnitts mit sich selbst im 
Uberlappbereich erfolgt noch ein Umbugen oder Einrollen des Offhungsrandes. Zum 
Transport der auf diese Weise hergestellten Quetschbehdlter werden diese anschlie- 
Bend in einander gesteckt. 
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Quetschbehalter 
AnsprUche 



Quetschbehalter (1) zur Aufnahme eines Nahrungsmittels (2) mit einer flexiblen, we- 
nigstens zwei Schichten (3. 4. 5) aufweisenden Wand (6). der eine Entnahmeoffnung 
(7) mit einem Im Querschnitt umgebugten Offnungsrand (8) aufweist und an seinem 
der Entnahmedffhung (7) gegenuberliegenden Ende (9) verschlossen ist, wobei der 
Behaiter (1) aus einem zweidimensionalen Zuschnitt (10) gerollt ist, welcher in einem 
sich Insbesondere in Behaiteriangsrichtung (11) erstreckenden Ubertappbereich (12) 
durch Warme und/oder Dmck mit sich selbst verbunden ist, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Behaiter (1) aus einem transparenten und insbesondere flussigkeits-, vor- 
zugsweise fluiddichten Material (13) gebildet ist. welches insbesondere zum Umbugen 
des Offnungsrandes (8) formbar und nach der Formgebung formstabil Ist 

Quetschbehalter nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der unverformte Zuschnitt (10) zur erleichterten Verarbeitung strikt zweidimien- 
sional ist. 



3. Quetschbehalter nach Anspruch 1 Oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Material (13) mechanisch resistent ist. 



4. 



Quetschbehalter nach einem der vorangehenden AnsprCiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass zwei Oder mehr Schichten (3. 4, 5) dauertiaft unlOsbar miteinander verbunden 
sind. 



5. 



Quetschbehalter nach einem der vorangehenden AnsprQche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass drei Jewells transparente Schichten (3, 4, 5) vorgesehen sind. 
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6. Quetschbehalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass eine der Schichten (3, 4. 5), insbesondere eine mittlere Schicht (4), eine elasti- 
sche, jedoch dauerhaft verfonmbare und nach Verformung formstabile Schicht ist. 

7. Quetschbehalter nach einem der vorangehenden AnsprQche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass zumindest eine innere Schidit (5) flussigkeitsdicht und eine der weiteren 
Schichten (3, 4) gasdicht ist. 

8. Quetschbehalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass au&ere und/oder innere Schicht (3, 5) zumindest im Uberiappbereich (12) als 
Verbindungsschicht ausgebildet sind. 



9 Quetschbehalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass Kanten (14) der Schichten (3. 4. 6) fluiddicht sind. 



10. Quetschbehalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, (3 
dass wenigstens eine der Schichten (3, 4. 5) mit einem Aufdaick (16) versehen ist 



1 1 . Quetschbehalter nach einem der vorangehenden AnsprQche, 
dadurch gekennzeichnet, 
dass der Aufdruck (15) rubbelfest ist. 



12. Quetschbehalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass insbesondere die mittlere Schicht (4) aus Polyester und die auQere und innere 
Schicht (3. 5) auf der mittleren Schicht aufgetragene Lackschichten sind. 



1 3. Quetschbehalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
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dadurch gekennzeichnet, 

dass die Schichten (3. 4. 6) eine SuGere und eine innere Schicht (3, 5) aus Polypro- 
pylen und eine zwischen diesen angeordnete mittlere Schicht (4) aus Polyester (PET) 
umfassen. 



1 4. Quetschbehalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Aufdmck (15) auf einer Innenseite (16) der SuBeren Schicht (3) und/oder ei- 
ner AuSenselte (17) brw. einer Innenseite (18) der mittleren (4) und/oder einer Au- 
ttenseite (1 9) der inneren Schicht (5) vorgesehen ist 

1 5. Quetschbehalter nach einem der vorangehenden AnsprQche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass zur Erzeugung von Warme zur Verbindung jm Oberlappbereich (14) wenigstens 
eine der Schichten (3, 4, 5) ultraschallabsorbierend ist. 



1 6. Quetschbehalter nach einem der vorangehenden AnsprQche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Schichten (3, 4. 5) ein Lamlnat bilden. 

1 7. Quetschbehalter nach einem der vorangehenden Ansprtiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Aufdmck (15) vor Laminieren der Schichten (3. 4, 5) aufgedruckt ist. 

1 8. Quetschbehalter nach einem der vorangehenden AnsprQche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass eine der Schichten (3. 4. 5) ein Laminat ist 

1 9. Quetschbehalter nach einem der vorangehenden AnsprQche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das verschlossene Ende (9) durch Verbinden von unteren Endabschnitten (20) 
der Wand (6) gebildet ist. 
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20. QuetschbehSlter nach einem der vorangehenden Anspruche. 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die unteren Endabschnitte (20) der Wand (6) vor dem Verbinden aneinander 
gedruckt sind. 

21 . Quetschbehditer nach einem der vorangehenden Anspruche. 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Material (1 3) schlagzah und/oder durchstoQfest ist. 

22. Quetschbehalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Behaiter (1) im Querschnitt krelsfOrmig, In etwa vierecklg, dabel Insbesonde- 
re quadratisch» oval. bohnenfOrmig Oder auch in etwa vieleckig ist. 

23. Quetschbehalter nach einem der vorangehenden Anspruche. 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Aufdruck (15) einen dreldimensionalen Effekt aulwelst. 

24. Quetschbehalter nach einem der vorangehenden Anspruche. 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Aufdruck (15) ein Hologramm ist Oder aufweist. 

25. Quetschbehalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Aufdmck (15) ein Sichtfenster auf der Wand (6) freiiasst 

26. Quetschbehalter nach einem der vorangehenden AnsprOche. 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Aufdmck (15) erst nach zumindest teilwelser Entnahme des Nahrungsmittels 
(2) sichtbar \st. 

27. Quetschbehalter nach einem der vorangehenden Anspruche. 
dadurch gekennzeichnet. 
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dass der Offnungsrand (8) urn einen Winkel von 90" Oder mehr relativ zur restlichen 
Wand (6) umgebugt ist. 



I 

28. Quetschbehaiter nach einem der vorangehenden AnsprQche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Offnungsrand (8) teilweise und/oder stellenweise umlaufend ausgebildet ist. 

29. QuetschbehSlter nach einem der vorangehenden AnsprOche. 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Behaiter (1) und insbesondere das Material (13) zumindest im Temperatu- 
renbereich von -60"C bis + 1 20'C bestandig ist. 

30. Quetschbehaiter nach einem der vorangehenden Anspruche. 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Behaiter stapel- und entstapelbar ist. 

31 . Quetschbehaiter nach einem der vorangehenden AnsprQche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die SuOere Schicht (3) des l\4aterials (13) aus Polypropylen (PP). orientiertem PP 
(koextnjdiert Oder lacWert). Polyethylen (PE). Polyethyienterephthalat (PET), lackier- 
tem PET. Polyamid (PA) lackiertem und orientiertem PA Oder dergleichen und/oder 
die Innere Schicht (5) aus PP. Polyvinylchlorid (PVC). Polystyrol (-styren) (PS). PA. 
PET Oder dergleichen gebildet ist. 

32. Quetschbehaiter nach einem der vorangehenden Anspruche. 
dadurch gekennzeichnet, 

dass eine Schicht ais Warmedammschicht ausgebildet ist. 

33. Zuschnitt (10) zur Herstellung eines Quetschbehaiters (1) nach einem der vorange- 
henden Anspruche. 
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